



                                       Podklady a analýzy k projektu: 
                                Integrovaný přístup k regionální biomase

Hlavní cíl projektu:     

Efektivní nakládání s regionálním potenciálem biomasy směrem ke zplynování a potenciálním využitím pro biopaliva 2. generace (B2G).

Dílčí cíle a dotčené oblasti projektu:     

1. Identifikace regionálních priorit pro biomasu pro regionální užití
2. Potenciál a možnosti lesního půdního fondu
3. Potenciál a možnosti zemědělského půdního fondu
4. Regionální management a podnikající region  
5. Benefity a zainteresovanost obyvatel regionu (regionální gasifikace)



                                                          Část 5. 
                     
      Benefity a zainteresovanost obyvatel regionu (regionální gasifikace)
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ÚVOD
Biopaliva druhé generace vyžadují odpadní charakter vstupní suroviny, resp. minimalizace průniku s potravinovým a krmným řetězcem a využití jakékoli uhlovodíkové substance. To znamená rezidua lesní, zemědělská, BRKO jako i jeho jednotlivé frakce (papír apod.)
Ve vyspělém světě se technologicky prosazuje energetické využití těchto surovin zplynováním (gasifikací) na syntetický plyn (syngas) CO + H2. Výhodnost procesu zplynování před spalováním identifikuje na příkladu komunálního odpadu studie Comparative Assessment of Gasification and Incineration in Integrated Waste Management Systems [footnoteRef:1] z roku 2014. [1:  http://www.eprenewable.com/uploads/files/63_5__Gasification_White_Paper_10-08-2014.pdf
] 

Zplynování na rozdíl od spalování kromě environmentálně pozitivnějších dopadů, umožňuje energii ze vstupní suroviny ve formě plynu kumulovat a časovat její užití (když nejsou k dispozici jiné zdroje OZE).
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                                Syngas vedle metanu otevírá potenciální cestu k výrobě biopaliv druhé generace (B2G)
Poučením z výroby B1G v oblasti vstupní suroviny a jejich konfliktů s potravinovým řetězcem, biodiverzitou, je nutné se zaměřit na odpadní vstupní surovinu, která nemá tyto konflikty.
Poučením z aplikací OZE je víc než vhodné regionální aktéry (místní obyvatelé) do procesu zainteresovat, aktivizovat a najít co možná nejširší platformu pro participaci.
Poučením z výroby B1G v oblasti technologií je nutné technologicky akceptovat heterogenitu dostupné regionální suroviny. Prioritu tak mají aplikace zplynování na regionální úrovni. Nutný je tedy přesun pozornosti z regionálního spalování na technologickou orientaci zplynování. V souladu s trendy vyspělých zemí. Komplexní posouzení musí vzít v potaz lokální zájmy, strategie státu (SEK, emisní politika, ochrana půdy a vody) a prioritní zájmy obyvatel v regionech.
1. Syngas jeho výhody a perspektivy uplatnění

Syngas je syntetický plyn (neboli svítiplyn či dřevní plyn) a je obdobně jako bioplyn obnovitelným plynem, ovšem s jiným chemickým složením. Dominují především chemické prvky CO + H2 na rozdíl od bioplynu, kde dominuje CH4. Syngas je univerzálním intermediát pro výrobu dalších chemických produktů a paliv GtL (Gas to liquid).
[image: ]
Hlavní výhody syngasu:

a.) Akceptuje heterogenitu vstupní suroviny. 
Proces zplynování na rozdíl od anaerobní digesce je vhodný   
        při zpracování jakýchkoli uhlovodíkových substancí včetně 
plastů. Metoda tedy vhodná pro heterogenní vstup včetně transferu vytříděného komunálního odpadu, kde aplikace zplynování je výhodnější než cesta spalování[footnoteRef:2]. [2:  http://www.eprenewable.com/uploads/files/63_5__Gasification_White_Paper_10-08-2014.pdf] 




[image: ]


b.) Je perspektivní z hlediska dalších možných chemických transferů

Spalování biomasy (případně kogenerace) neumožňuje perspektivní a pokrokové chemické transfery. Zplynování přitom stejně jako kogenerace nabízí transfer na teplo a elektrickou energii, ovšem navíc umožňuje plyn skladovat, a použít ho v jiném čase, než je čas výroby (časování energetického využití) ale především nabízí celou škálu možných chemických transferů včetně separace H2 pro vodíkovou budoucnost palivových článků.[footnoteRef:3] [3:  http://tri-inc.net/optionality/
] 

c.) [image: ]Je perspektivní z hlediska výroby biometanu druhé generace.

ADEME, francouzská národní energetická agentura sází na metan druhé generace.[footnoteRef:4] [4:  http://www.grtgaz.com/fileadmin/medias/communiques/2017/EN/Renewable-gas-french-panorama-2016.pdf] 








   [image: ]

Stav cca 430 instalací vtlačování biometanu první generace do sítí zemního plynu (13 TWh/rok), který byl v roce 2016, bude nadále rozšiřován o tyto nové technologické cesty výroby metanu.



2. Kogenerace (spoluspalování) a Gasifikace (zplynování) v ČR
[image: ]
Česká republika se v poslední dekádě orientuje výhradně na technologický energetický transfer biomasy cestou kogenerace.
Tedy na okamžitou výrobu tepelné a elektrické energie s vysokou účinností cca 90%.
Uplatňují se protitlaké turbíny, kondenzační turbíny, turbíny s ORC (organický Rankin cyklus).
Zplynování v ČR má dlouhou trasdici (Vřesová) nicméně regionální aplikace prakticky neexistují

3. Technologický foresight
Konkurentem zplynování na poli termického transferu na energii je především kogenerace.
Expertní srovnávací studie: „Comparative Assessment of Gasification and Incineration in Integrated Waste Management systems[footnoteRef:5]“ indikuje výhodnost zplynování v porovnání se spalováním či plazmovým rozkladem biomasy.  Pro regionální aplikace <10kW je gasifikace (zplynování) vhodným řešením s potenciálem účinnosti výroby elektrické energie 35 až 40% [footnoteRef:6] vyšším než u klasické KVET [footnoteRef:7]. [5:  http://www.eprenewable.com/uploads/files/63_5__Gasification_White_Paper_10-08-2014.pdf]  [6:  https://www.deepdyve.com/lp/elsevier/biomass-gasification-cogeneration-a-review-of-state-of-the-art-yUBzRnrUcG?key=elsevier]  [7:  https://ec.europa.eu/energy/intelligent/projects/sites/iee-projects/files/projects/documents/gasification_guide_biomass_gasification_-_state_of_the_art_description.pdf] 

Samotný SYNGAS je vnímán pouze jako intermediální krok buď směrem k chemickému využití, či produkci B2G. S posilováním role bio plynu se technologicky vyvíjí dvě nové technologické cesty transverze vstupu na čistý metan (metan druhé generace) s možností vtlačování do sítí:
Ve střednědobém horizontu plánuje:

A. PtG (cesta Power to grid) Elektrolýzou vody v případě přebytků elektrické energie
B. Cestou pyro gasifikace. Demo projekt Gaya[footnoteRef:8]. [8:  http://www.projetgaya.com/en/] 

C. Vtlačování H2 do gridu NG (kapacita soustavy plynu je ve Francii 300 x větší než kapacita elektrické soustavy)

[image: ]C
C
B
A

Zplynování je inovativní a efektivní řešení spolu s anaerobní digescí, když oba procesy používají jinou vstupní surovinu. Můžou tak být na metan transferované i nefermentovatelné agro rezidua, ligno celuloza, plasty,…Proces se může stát důležitou součástí odpadového regionálního managementu s výzarně nižšími emisemi než produkuje spalování.
Tyto cesta podporuje cirkulární ekonomiku, regionální produkci energie z regionálních zdrojů, což přispívá k energetické stabilitě a posilování regionální soběstačnosti.  [footnoteRef:9].  [9: http://www.grtgaz.com/fileadmin/medias/communiques/2017/EN/Renewable-gas-french-panorama-2016.pdf] 




Princip na kterém se buduje německá Eneriewende a Wärmewende

Decentralizace energetického managementu včetně zapojování do sítí při nezávislích vlastnících vstupní suroviny a s flexibilní možností skladování energie a flexibilitou využití, kdy je to žádoucí.[footnoteRef:10] [10:  http://www.fee-ev.de/11_Branchenguide/FEE_Industry_Guide_2015.pdf] 

Municipality hrají důležitou roli v efektivním využití tepla a propojení lokálních a regionálních síťových operátorů.[footnoteRef:11] [11:  http://www.fee-ev.de/11_Branchenguide/FEE_Industry_Guide_2015.pdf] 





4. Komerční dostupnost technologií 

Zplynování z nadnárodního pohledu
Evropská legislativa ohledně skládkování komunálního odpadu nahrává rozvoji technologiím zplynování [footnoteRef:12] vhodných pro lokální a regionální podmínky resp. lokální dostupnost další zbytkové biomasy. Dnes existuje cca 50 komerčních výrobců zplynovacích jednotek v Evropě, USA a Kanadě.[footnoteRef:13]  K obvyklé vstupní surovině (dendromasa) se postupně vyvíjejí jednotky vhodné i pro jinou vstupní surovinu např. peří, drůbeží trus,… [12:  www.ieatask33.org/app/webroot/files/file/2016/Status_report.pdf]  [13:  http://materialweek.fi/file/Kokkola-Material-Week-2013-BioKokkola-Kari-Pieniniemi-Small-scale-Biomass-Gasification-Challenges-and-Opportunities.pdf ] 

Obvyklé jsou i modulární systémy řešení kontejnerového typu, které umožní regionální sestavu realizovat v dlouhodobě identifikované dostupnosti vstupní suroviny v lokalitě. Tento přístup minimalizuje logistické náklady a zároveň umožňuje optimalizovat kapacitní dimenzi technologie v souladu s regionálním potenciálem vstupní suroviny.

Výrobci regionálních zplynovacích technologií do roku 2015
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Výrobci regionálních zplynovacích technologií po roce 2015 či méně známé technologie:
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5. Biopalivo druhé generace B2G
 Fischer Tropschova syntéza (FT) se donedávna považovala za doménu velkých aplikací (SASOL v JAR apod..) Krach německé firmy Choren tuto hypotézu potvrzoval.
[image: ]Syngas, kromě zmíněné metanizace jako cesta k B2G, by měl najít svoje uplatnění v malých FT aplikacích.
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6. ZÁVĚR Doporučení


Aplikace regionální gasifikace má již zmíněné energetické benefity i v případě realizace pouze využití tepla a elektrické energie.
Jedná se především o:
a.)  eliminaci logistických nákladů (resp. maximální snížení)
b.) využití lokální vstupní biomasy s cenovou stabilitou
c.) zvyšování regionální energetické soběstačnosti a možnosti výdělku obce prodejem energií 
d.) relativně stabilní a zároveň dost flexibilní prvky pro energetické sítě
e.) nabídka regionálních pracovních míst na venkově 
f.) příprava regionu na energetickou budoucnost (vtažení do hry) při smart metteringu, smart grids,….

   Gasifikace na rozdíl od kogenerace navíc umožňuje budoucí podporu orientace na regionální výrobu 
   metanu, metanolu, separaci vodíku, či výrobu FT paliv. To vše při podstatně nižší produkci emisí a  
   vyšší účinnosti transferu elektrické energie než má kogenerace.

   Začlenění zplynování do regionálního konceptu je výhodnou a perspektivní technologickou  
   možností.
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infofibr-enginsering ch
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Spanner Rez2 GmbH

‘Spanner Re* wood cogeneration plnts are small
‘combined heat and power (CHP) plantsthat generate.
onsite heat and power from localy sourced woad chip.
This combined approsch s the most effcient and
sustainable way of energy production becatse it ensures
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For further information please see contact deais below.

CONTACT
Matthias von Senfft
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Tel +49 (0)8773 70798-162

Fax 149 (08773 70798299
‘matthias.vonsenfft@spanner.de
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- Since 2015
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shrub cuttings, waste wood class A, Thanks to our patented impuriies discharge, we are also.
wood cips {olerant apinst stones and nais. Al Ui s e possbe
* Quality of charge material: by the innovative floating fixed-bed technology,
15% maist. cont,, P16-P45, ‘which allows both, maximum effciency and maximum
max. 200 mm cip fuel flexbityand therefre offers clear econamic
= Tiered process in cocurrent flow ‘advantages for our customers.
foating xed bed) Fxperence it ourself nd it one of ur eference.
« Max. 7500 h/a operatin time: plant.
» Gas utilization via motor
« nstallation oom: 6x10.5xBm
« Fuel flecbily
* No additives needed CONTACT
« By produc bio char Marcel Huber
« Hectic efficency 30% Manchnerst. 22
- 3 g feding plats 6130 Schwaz | Austria

Telephone +43 (0)5242 62510
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SYNCRAFT

Mistni - obecnd mala energetickd jednotka

GSYNCRAFT

Woodchips - everything is possible
Our solution

Model SCW700-200 SCW1000-300 SCW1200400
Electrical power 200 300 0w
Thermal power (basic variant) 26 188 615 K
Thermal power (basic variant) up to? e 79 920 kw
Fuel heat capacity ™ 1.067 138 kW
Fuel demand 150 208 %7 ket
Specific fuel demand 070 0,69 067

Marcel Huber

Charcoal by-product 1,95 29 7w

Spcrs Engincering GmbH, Space required by gas generator PPOC 100 approx. 105 approx. 120
e 143/10)695 10020885 Space required by engine Wpprox. 55 approx.55  approx.55  mi
marcelibor@emersftat Space required for bunker (week's supply) 155 20 7 w

wwnsyneraftat Fuel quality 630 - G50, optimally < W10, with fine fraction and bark
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XYLOENERCY

FEATURES

= 380 KWy 1 360 KWy

* Unadhterated wood, wood chips

= Qualty of charge materia
18% moist. cont.,
lumpiness: 50x50x5 to
100x100x20 mm,
3% foe contentat 10 mm,
max. 180 mm chip

« Fixebed process in cocurrent flow

= max. 7500 h/a operating time:

* 240 kg/h fuel requirement
ot 15% moist. cont)

« Istalation oor: 20X 10x10m

= 120 min. | 5 min. starup/shudown
time

+ USP: plant can poduce electic
capacty v 100% diesel/bio diesel
as el
utiization of waste wood

= 1 grid foeding plant

« Distributing countries: EU

Xyloenergy GmbH

XYLOENERGY is an interdiscipinary team of
specialists with extensive experience inthe felds

of thermochemical conversion of biomass.

We design and implement biomass power plants with
the innovative XYLOENERGY wood gasification
technology, which is characterized by particularly
High levels o effiiency and profitbily.

The sophisticated XYLOENERGY process operates as
a closed system, so nither tas nor other
condensates have o be disposed.

The performance of the process has already been
proven i the scope of interational projects

We realize our projects ogether with a strong and
global player as partner within the EU and in the
future also worldvide.

CONTACT
Kai Alberding

Never Wal 54

20354 Hamburg, | Germany.

el 149 (0)561 98956770 | Fax 149 (0)561 98956771
alberding@xylosnergy.de
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FEATURES

- 52KWy, | 25KW,,

« Unaduterated wood, wood cips, short
rolation plans

+ Qually of charge materlak 15-22%
mojst. cont, lumpiness 10-50 mm,
15% e content, max. 80 mm chip

+ Tered gasicaion rocessin combination

* 25 kg/h fuel requirement (al 15%
moist.cont)

* 2min | 1 min startup/shutdown times

« USP:east remaining quartity

* 3 grid feeding plants

Ettenberger GmbH & Co. KG

We are working with a new process of biomass,
gasiication fo the generation of heat and power from
‘Woody substrates. The complte energy conversion of
the input substrates Is achieved via a thermochemical
process without energy afficted remains.

CONTACT
Armin Sopp.

Bosestr.13

36039 Fulda | Germany

Tel +49 (0)66 129107040
holzgas@ettenberger.de

hitps:/ /www facebook.com,/woodgas
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SULZLE

KOPF

FEATURES

- 600 KWy, 1 560 KWy,

« Sewage sludge (10% moist. cont)

» Flidized bed process.

» Unique seling point (USP):
Sewage sludge mono utization

- 2 grid feeding plants

KOPF SynGas GmbH & Co. KG
mwsﬁx‘-smmnwm-.w

technology. We take over planring actities,
the projecting phase and - ifdesired - also operation
and maintenance of the plnts.

CONTACT
Pascal Ackermann

Derendinger St. 40 | 72072 Tabingen | Germany.

Tel 149 (017071 5495462 | Fax +49 (07071 54954-60
paackermann@kopf-syngas. de
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OLigento&

green power

FEATURES

* 240kW,, | 140 KW,

* Unaduiterated wood, residual wood from
Torestry, short rotation piants, wood chips

+ Qualty ofcharge matera: 45% moist.
cont, 630/G50/G100, partal siting,
max 200 mm chip

* s bed process incocurrent flow

+ 130kg/h fuelrequirement o 10%
‘moist. cont.)

 nstallationca. 135X 18,5%6m
in continer modues

+ 2 gid fecdng planis

Ligento green power GmbH

Ligento manufactures ready-to-use container plants with
faclties to dry and store wood chips fo the production
of power and heat from soiid biomass wood. A low fuel
requirement,fuly automatic process management and a
certified co-channel safety control are excellent features of
the plant.

CONTACT
Dip-Ang, (FH) Martin Hoffmann

Hahnenbalz 35

90411 Nomberg | Germany

Tel +49 (0)9112403005-0 | Fax +49 (0)9112403005.99
infoaligento de

Wi ligento.de
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LIG ENTO — regiondlni energeticka produkce
o

Ligento’ Ligentoplant - The Product

Power from 140 kW and heat from 240 kW

Fuel consumption: Approx. 0,95 kg/h
per kW electric (water content 10 %)

Container modules. Quickly and easily constructed and does
not require additional building investment.
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e

ENERGY

FEATURES

* 2400 KWy, | 1200 KWy

+ Unadulerled wood, wood chips,
pelles, saw dus,husks,siraw

+ Qualty of charge materia:
12% mlst cont. kmpiness 1 mm
othervise grinding)

« Entrined flow i cocurent low

* max. 8000 h/a operating time

* 960 kg/h fuel requirement
(at 10% moist. cont)

+ 1 gidfeeding plant

Meva Energy AB

Meva Energy provides entrained flow gasification systems
inthe range of 1-5 MW,y In particular, our systems
provide a very even and stable gas production.

Meva Energy's system accepts wood chips and pellets
but also second generation biomass such as saw dust,
straw, olive husks, rice husks efc.

CONTACT
Nicias Davidsson

Backa Bergdgata 18

SE422 46 Hisingsbacka | Sweden

Tel 146 (0)708407241

Info@mevacnergy.com

‘W mevaenergy.com FEE
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M EVA " regiondlni energeticka produkce

@ Meva Energy’s VIPP-system (Vortex Intensive Power Process) is a
MEXQ complete system from gasifier to syngas cleaning

Entrained flow gasifier type w

IEVA

ENERGY

s suncrine smyon T —
=2 — -1 2 jof e
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MEVA Innovation AB
A first unit,1.2 MWe has started operation at Hortlax, Pitea.

Target market is co-gen plant, 2-20 MW heat, 1-10 MWe.

VIPP-VORTEX®, Gasification system

VIPP-ECP®, Gas cleaning system  Gas engine

VIPP cyclone Multistage cleaning Cooperation on

o Gasifier « cyclone specially designed gas
« gas cooling engines with supplier
* RME scrubber Cummins Power
« WESP Generation Ltd., UK.

In operation this heating season
according to

company representatives
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Qalovis

FEATURES

120 KWy, | 36 kW,

+ Unadulerated wood, fesidual wood
from foresry and landscape
consenvtion, wood chis, pelets

 Qualty o charge material:

20% moist. cont., 20% fine content,
max 80 mm chip

 Fsed bed process incocurtent flow

+ Gasuiizaton via combuston chamber
/ stringmotor

* USP: no scrubbing of gas needed

+ 1 gid fecdng plant

Qalovis GmbH

‘Qalovisis an innovative manufacturer of customized
machines and systems for refining blogenic waste
materials. With our Q-PowerCGen-Syster we offer you a
Blomass:Stiring CHP plant without cost-intensive

gas cleaning by making use of a separate burning chamber
for emission-feduced gas conversion.

CONTACT
Dr-Ing. Manfred Halscher

Boschstrage 18

48341 Atenberge | Germany

Tel +49 (012505 93626-15 | Fax +49 (012505 9362620
mhuelscheraqalovis.com

‘W galovis.com FEE
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Qalovis — regiondlni energetickd produkce

Wk GhUSS AL MR

CHP generates heat (120 KWth > 1 kWh=7 ct) and electricity (36 KWel > 1 kWh=20¢t) in parallel

Notar formation as on all other “wood gas” plants

The use of numerous biomass fuels
Almost no maintenance required

It does not require a catalytic converter

The engine meets the high german enviromental standards even when
using less ideal materials
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energietechnik

FEATURES
* 150- 620 KWy, | 70300 KWy
* Unadulterated wood, wood chips
* Qualty of charge materal:
15% moist. cont, P100c EN 14961,
max. 150 i chip
« Fixectbed process in concurrent flow
= max. 8580 0/ operaing time
« since 2008
* 14 g1id feeding plants

URBAS Maschinenfabrik GmbH

Power and hea from biomass on small scale capacily
level. Plants with market maturity, over 50 000 hours of
operation and a benchmark with 8 588 fullload hours per
year. Urbas provides complete solutions on greenfield
siles or as an addition t0 e.g. existing healing plants.

CONTACT
Ing. Peter Urbas.

Theodor Bilrothstr. 7

9100 Volkermarkt | Austria

Tel +43 (0)4232 25210 | Fax +43 (04232 252155
urbas@urbas.at

www.urbas.at
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U RBAS = regiondlni energeticka produkce

energietechnik

0,9 Kg Wood = 1 kWh Electricity + 2 KWh Thermal.

Fig. 7: Urbas gasifier - container type

Output: 150 kWal
310kWa
Feedstock:  Wood chips (8-15 % moisture, size < 150 mm)

Holzstrom GmbH — Neukirchen (A)
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CORTUS — Svédsko — WoodRoll® technology

Modulérni koncept 500 kW

g_ Cortus Wood Roll

- ORTUS

htt cortus se/applecations html
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PYROX - Italie 5 PYROX

PYROX
~JA_ITALIA

small-scale cogeneration power plant (300 kW, ~995 kW,)

Sann

The Process Drying Gasification Depuration Cogeneration Monitoring
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VOLTER - Finsko % VouTer

Ful feading,
Reactor, wood chips are converted ito wood gas. T
primary gas cooling and heat recovery.
Gas fikering

Secondary gas cooling and
heat recovery

Control panel

Automation cabinet

Gasmotor

Exhaust gas cooling and
heat recovery
Ash removal

Ourinnovation ensbles efcent electricity andheat
production singyourlocalwood resources Wood chips
aresuperhestedinto wood 823 whichi  fue fo nternal
combustion enginetha runs th generator. Heat from the
processisrecoveredintovater

= Fuel: Wood chips

= Electric power: 40KW.

= Heating power: 100KW to water, ca. 20kW hot ar from housing.

= Messurements: Length 4,8m, width 1,2m, heght 2.5m, mass ca. 4.5t

= Color: White/Grey/Green

= Structure: Steel frame, sheet metal covers with heat and noise nsulation

= Instalation: On a concrete base indoors.

= Fuel feeding: Externalspring agitator and chain conveyor

= Fuel consumption: ca. 45 loose cublc meters/24h

= Automation: Schneider electric programmable logic. GSM alarms, remote internet control
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Mini gasifikatory

GERMANY

G| | usa

T M

Princeton
Envionmentl

United Kingdom

200 kWe+ 185 kWi - 170ke/hod

il

Wharbor
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Mini gasifikatory

GERMANY

Gasification Reactor Wood
0.1 -2 MWth h--1

GERMANY

S0KWe+T0KWS .. SOKWe+ 110K

United Kingdom Bpa/Ae) /=051
ASS chp SoLuTIONS

25KWe+60kWh ... SOKWe+ 120KWih

ENTRADE

€3

AUSTRIA

18K We+ 44KWih ... SSKWe+120kWth
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LIPRO -Germany . e ( iPRO

Nomesecrionps ow sonw
Nomos Temaoupa oKW tiokw
[momansmacnionr | (iPRO
c Innovative Advantages

0 After Pyrolysis, the long chained carbon hydrogen mol-
ecules get partly oxidised in the Oxidation to avoid tar
in the syngas. Under the absence of solid fraction,
while the charcoal goes strait into the Reduction unit,
we are able to guarantee a homogeneous combustion
on high and equal temperatures around 1050 °C. This
ensures continuous production of high quality clean
syngas, which can be used in combustion engines with-

out complicated purification.

Intake Gate/Air Lock _Pyrolysis Oxidation Filter

Syngas CHP.

‘Ash Outlet
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GLOCK Okoenergie GmbH - Austria

18 kW electrical power rating*
44 KW thermal power rating*
19 kg/h chips consumption*
400 V/50Hz electrical output
max. 90°C thermal output
5.209 x 2.221 x 2.620 mm dimensions

55 kW electrical power rating*
120 kW thermal power rating*
50/60 kg/h chips consumption*
400/660 V/50Hz electrical output
max. 90°C thermal output
5.000 x 2.700 x 3.400 mm dimensions
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IN POWER GENERATION-
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Mikro GTL  VELOCYS GTL-FT-1 QveLocys

VELOCYS

Transport

[rs— Gasfcaton Fischer-Tropseh (FT) Hysro-processing

Promium
(e Raw products ronewable fusls
+ hydrogen) (disel&.jettue)

http: svelocys.com/our_technology applications btl.php
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Mikro GTL VERDIS GTL-FT -2

VERDIS

Gas processing capacity (daily): 0,25M SCF
Diesel output (daily): 25 BBD (4000 L) ULSD
Specs: Fully mobile, designed for truck/boat transport
Deployment: Small-scale gas flaring or stranded gas

deposits

v verdisiuels com/verdis mobile-uni
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